INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (4R 22) A256-T6-66 - fax: (48 22) A26-62-06

Czianek Eurocpejskiej Unil Akceptacji Techniczne] w Budowniciwlie - UEALe
Czlonek Euvrcpejskie] Organlizac)i ds. Aprobat Technlcznysch - ECTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7431/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlang] w Warszawie na wniosek firmy:

FERRO Sp. z o.0.
ul. Przemysiowa 7, 32-050 Skawina

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budowniclwie wyrobow pod nazwg;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralna czgscig niniejszej
Aprobaty Techniczngj ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

b //,é/// 2 .:7

‘migr in2. Marek Kapron

Termin waznosci:
28 wrzesnia 2012 r.

Zatacznik:
Poslanowienia ogodlne i lechniczne

Warszawa, 28 wrzesnia 2007 r.

Dokument Aprobaly Techniczne) ITB AT-15-7431/2007 zawiera 14 stron. Tekst tege dokumentu mozna kopiowaé
tylko w calosci. Publikowanic lub upowszechnianie w Kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne)
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanaj.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem aprobaty sa kurki kulowe o nazwie handlowe] Herkules typ V17,
przeznaczone do slosowania w instalacjach sanitamych jako armatura zaporowa.

Kurki Herkules typ V17 sa fo kurki kulowe proste, pelnoprzelotowe o A&rednicach
nominalnych w zakresie DN 15 + DN 50.

Podstawowe elementy skiadowe kurkow Herkules typ V17 ( rys. 1) to:

- korpus — 2z kielichowymi, gwintowanymi kroécami przylaczenlowymi z gwintami
wewnetrznymi rurowymi (walcowyml) Rp wg PN-EN 10226-1, wykonany z mosigdzu,
pokryty galwanicznie warstwa niklu,
organ zamykajacy — kula z otwarem pelnym, z bezposrednim napedem recznym, wykonana
z mosigdzu, pokryla warstwg chromows polerowana,
stalowa dzwignia jednoramienna umocowana na mosigznym trzpieniu (naped kuli),

- mosiezny diawik,

- uszczelki leflonowe kuli i trzpienia.,

Schematyczng budowe | wymiary kurka kulowego Herkules typ V17 przedstawiono na rys. 1.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI| STOSOWANIA

Kurki kulowe Herkules typ V17 przeznaczone sa do stosowania w instalacjach
wodociggowych i centralnego ogrzewania, jako armatura zaporowa do zamykania | otwierania
przephywu wody. Kurki kulowe moga pracowac tylko w dwaoch potozeniach organu zamykajacego:
catkowicie zamkniele lub catkowicie otwarte, nie powinny by¢ stosowane do regulacji przeptywu.

Zgodnie z Alestem Higlenicznym Nr HK/B/0149/01/2006, wydanym przez Panstwowy Zaklad
Higieny w Warszawie, kurki kulowe Herkules lyp V17 speiniajg wymagania higieniczne | mogg byé
stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Kurki kulowe mozna instalowac w dowalnym potozeniu osi kanalu przeptywowego, w
pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem misjsca na sterowanie d?wignig napedu. Przy
montazu nalezy uzywac wwlgcznie narzedzi zalecanych przez producenta kurkow oraz

przestrzegad zasad zawartych w instrukcji obstugi
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Dopuszczalne parametry pracy kurkow Herkules typ V17 producent podaje na ponizszym
wykresie zaleznosci miedzy dopuszczalnym ciénieniem roboczym i dopuszczalng temperaturg
rabocza,

Wykres maksymalne cisnienie robocze / maksymalna temperatura
robocza - HERKULES V17

— DN 15, DN 20, DN |
25

| w—DN 32, DN 40, DN
50

-

5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
t - tampearatura [2C]

Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spefnia¢ wymagania PN-93/C-04607.
3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE., WYMAGANIA

3.1. Surowce, materialy
Kurki kulowe Herkules typ V17 produkowane s3 z materiatow wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Mazwa czesci (nr na rys.1) Material Dostawca materialu
1 5 58 2 3
korpus (8, 10), podkiadka (8). mosigdz CuZn40Ph2
kula (8) (CW 617 N)wg PN-EN 12165 | YU HUAN Fang Zheng Cooper
Irzpief (3}, diawik (4) moslade Cuchs 08 Goi LT0 Sty

(CW 814 N) wg PN-EN 12164

uszczelki trzpienia (5) | kuli (7)

PTFE

diwignia (2), nakretka dzwigni (1)

Chenguang Research [stitute
of Chemical Industry
Shuhanzhonglu Rd, Chiny

stal oeynkowana, pokryta
tworzywem w kolorze czamym

AMG Yuhuan, Chiny

Wiasciwosci surowcow stosowanych do produkci kurkdéw oraz spostb ich sprawdzania
i odbioru nie sa objete niniejsza Aprobata Techniczna ITE i powinny by¢ zapewnione w systemie
kontroli jako$ci producenta.
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3.2. Wiasciwosci techniczne

3.2.1. Wilasciwosci techniczne kurkdw kulowych Herkules typ V17, Wiasciwosc

techniczne kurkow kulowych Herkules typ V17 podane w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosc Wymagania Metoda badania
T | Wyglad zewnegtrzny B, 3.2.2. oglgdziny wyrobu
3 | Wymiary o323 p.BE
A Dziglania p. 3.2 p. 562,
5 | Moment napodowy p.3.25 PM-EM 13828 p. 7.1
& | Odpormoss na skrecanie po32E PM-EM 13838 p. 7.2
7 | Odpomosé na zginanie p.327 PN-EN 13838 p, 7.2
VAR po badaniu kurck nic powinicn
g |TIARRIEE wykazywat adksztatcen, PN EN 13828 p. 7.3
ogranicznikdw e
peknigs i innyeh uszkodzen,
PM-EM 13828 p. 7.4.1
Szrezelnosc I LA RN warunki badania: proba wodna,
a)  pOwWInnYy WyStapic przeciekil' | ieiiienta & MPa {60 bst), czas 60's,
5 0 ot uszkodzenia kurka podczas
9 srozelnost zamkniecia 2l ; temp., wody 20 £ 5%,
badania | po badaniu; :
o a) kula zamkniela, wylot otwarty
srozelnost zewnstrzna b] kula czesciowo otwarta,
wylot zamkniety
10 | Trwatosd po3.248 Phl-EM 13828 p. 7 6
odleglost katowa miedzy
otworem kuli a otworem
11 | Uszczelhienis katowe e rw:'_flot?wm korP s Pr-EN 13828 p, 7.7
¥ kurka (w polozeniu catkowitego
zamkniecia kurka)
az6°
e PN-EN 1074-1, zat, A
-' Wlrzymatoss odksztatcenia, pekniecia lub ww.am.nk[ hadam:‘a: SRR
| 12 ; : ; i cisnignie G MPa (60 bar), czas 600 5
hydrauliczna razerwanie kurka podczas i
kaifania temp, wody 20 + 5°C,
' kula otwarta, wylot zamknigty
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3.2.2, Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie powinny byé gladkie, czyste, bez wad
i uszkodzen, Powloki ochronne powinny byé ciggle, dobrze zwiazane z podiozem, trwate, Oslre
krawedzie powinny byt stepione lub zaokraglone. Gwinty powinny byé czysle, bez naderwan,
Sladdw korozji | zadziaraw,

3.2.3. Wymiary. Wymiary kurkow kulowych Herkules typ V17 powinny byé zgodne
z podanymi na rys. 1. Gwinty przylgczeniowe powinny byé zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 10226-1.

3.2.4. Dziatanie. Kurki kulowe Herkules powinny zamykaé¢ sie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara. Obrot kuli od ploZenia otwarcia do zamkniecia powinien wynosi¢ 90°
i byt agraniczony. W potozeniach krancowych obrotu trzpienia kurek powinien byc catkowicie
otwarty/zamkniely, Ptynny obrot trzpienia, bez zacie¢ | zahamowan, powinien nastepowac
w pelnym zakresie parametrow uzytkowych (ciSnienia i temperatury) pod wplywem momentu
obrolowego wywotanego sita przytozong do konca recznej dzwigni zakladanej na trzpien kurka.

3.2.5. Moment napedowy Moment obrotowy przy otwieraniu | zamykaniu kurkow
kulowych Herkules nie powinien przekraczac¢ wartosci ckreslonych w tablicy 3.

Tablica 3
DN 1h | 20| 25| 32 | 4D | &0
Moment obrotowy, Nm 6 8 10| 16 | 20 | 28

W przypadku cyklu wstepnego (rozruchu) moment ten nie powinien byc wiekszy niz
1.5 x wiw wartosci dla kurkow DN 15 oraz 2,5 x w/w wartosci dla DN 20 - DN 50.

3.2.6. Odpornosé na skrecanie. Po wykonaniu préby skrecania przy zastosowaniu
momentéw skrecajacych MT, i MT, okredlonych w tablicy 4., kurek powinien pozostac szczelny
bez odksztatcen, peknieé lub innych uszkodzen. Zmierzony po probie skrecania moment
napedowy kurkew kulowych nie powinny by¢ wiekszy niz podany w tablicy 3.

Tablica 4
DN 15 20 25 32 40 50

Moment skrecajgcy MT,, Nm 75 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250
Moment skrecajacy MT: Nm 40 | 68 | 100 | 128 | 160 | 200
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3.2.7. Odpornosé na zginanie. Po wykonaniu proby zginania momentem zginajacym MF,
i MF, okreslonym w tablicy 5 kurek powinien byé szczelny bez odksztatcen, pekniec lub innych
uszkodzen. Zmierzony po probie zginania moment napedowy kurkow kulowych nie powinny byé
wiekszy niz podany w tablicy 3.

Tablica 5
DN 15 | 20 | 25 32 40 a0

Moment zginajgcy MF, Nm | 105 | 225 | 340 | 475 | 610 | 1100
Moment zginajgey MF2 Nm 53 [ 113 | 170 | 238 | 305 | 550

3.2.8. Trwatosé. Kurki kulowe po wykonaniu okreslons] w tablicy 6 liczby cykli
olwieranie/zamykanie nie powinny zmieni¢ swoich wiasciwosci funkcjonalnych zachowujac
szczelnosE (korpusu | zamkniecia) | wykazywad uszkodzen jakiejkolwiek czesci skiadowe).

Tablica 6
DN 15 20 25 32 40 50
Liczba cykli | 5000 2500 1000

3.2.9. Wplyw na jakosc¢ wody. Kurki Herkules typ V17 powinny mie¢ Atest Higieniczny
wydany przez Parstwowy Zaktad Higieny w Warszawie, stwierdzajacy, e mogg byc stosowane w

instalacjach wody przeznaczone| do spozycia przez ludzi.

3.2.10. Oznakowanie. Kurki Herkules typ V17 powinny mie¢ czytelne i trwale oznakowanie.
Oznakowanie powinno byé umieszczone na korpusie kurka | zawierac co najmniej;

- Znak producenta FERRO lub F lub AMG
- rok produkgii np. 2007

- lyp kurka V17

- nominalny wymiar Srednicy np. DN15

wartos¢ cisnienia nominalnego PN 40
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kurki kulowe Herkules typ V17 powinny byé opakowane w pudta tekturowe lub inne
opakowania zapewniajgce =zabezpieczenie przed Zzanieczyszczeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi. Do kazdego opakowania powinna by¢ dolgczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujgce dane:

nazwe, symbol, model i typ wyrobu ,

dane producenta,

miejsce produkdi,

Srednice nominalna DN,

cisnienie nominalne PN,

rodzaj gwiniu Rp,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7431/2007,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- 7hak budawlany.

Sposab  oznakowania wyrobow  znakiem budowlanym  powinien by¢é  zgodny
z rozparzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz, U, Nr 198, poz. 2041).

Kurki powinny byé przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych od wptywow atmosferycznych i czynnikdw korozyjnych.

Kurki powinny by¢ przewozone krytymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed

uszkodzeniem,.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogalne

Zgodnie z arl. 4, arl. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wiaSciwosciom uzytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7431/2007 zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruklury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrabow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dzl Nr 198/2004, poz. 2041) oceneg zgodnosci kurkow kulowych Herkules typ V17
7z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7431/2007 dokonuje Producent (lub jego upowaZzniony
przedstawiciel) majacy siedzibe na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosc wyrobow na podstawie:

a) wslepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zakladowej kontroli produkgji

5.2. Wstepne badanie typu

VWstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstgpne badanie typu kurkow kulowych Herkules typ V17 obejmuje
a) wyglad zewnetrzny
bl wymiary
¢ dziatanie
d) moment napedowy
e) odpornosc na skrecanie
f) odpornosc na zginanie
gl wytrzymatosc ogranicznikow
h) szczelnose
i) trwatose
j}  uszczelnienie katowe
k) wytrzymatosc hydrauliczna
Badania, kicre w procedurze aprobacyjnej byly podstaws do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakladowa konlrola produkgji obejmuje.

1, specyfikacjg | sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2. kontrole | badania w procesie wylwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
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i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji | zmierzajgeych do uzyskania wymbdw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkgji powinna zapewni¢, Ze wyroby sg zgodne z Aprobata Techniczng

ITB AT-15-7431/2007. Wyniki kontrali produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy

rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna byt jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

b)
¢)
d)

b)
c)
d)
&)
f
a)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezgce,
badania akresaowe.

5.4.2. Badania bieZace. Badania biezace nbejmujq sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego,

wymiarow,

dziatania,

szczelnosci,

oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
szezelnosci, :

wytrzymatosci ogranicznikiow,

uszczelnienia katowego,

odpornosci na skrecanie,

odpornosci na zginanie,

wytrzymatosci hydraulicznej,

trwatosci.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej

niz dia kazdej parti wyrobu, WielkosS¢ partii wyrobu powlinna byé okreslona w dokumentacji zakiadowsj
kontrali produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywad nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Wymiary. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzié uniwersalnymi przyrzgdami
pomiarowymi zapewniajacymi wymagang dokfadnosé pomiaréw lub za pomoca sprawdzianow.
Sprawdzeniu podlegajg wymiary gabarytowe | przytaczeniowe kurka.

5.6.2. Dzialanie. Sprawdzenie prawidlowosci dzialania polega na co najmniej dwukrotnym
catkowitym otwarciu i zamknigciu kurka w temperaturze oloczenia, bez udziatu czynnika
robaczego. Kat obrolu lrzpienia nalezy zmierzyé z doktadnoscia do 1°, sprawdzajac wzrokowo
wspdtosiowosc otworéw przepltywowych w pofozZeniu catkowitego otwarcia kurka.

5.6.3. Pozostale badania nalezy wykonac wedtug norm wymienionych w tablicy 3 kol 4.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Prabki kurkow kulowych do badan nalezy pobierac losowo wedlug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami ninigjszej Aprobaty
Technicznej ITE, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-7431/2007 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosc kurkéw kulowych Herkules lyp V17 do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajacym 2z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, arl. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktdrych dolyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moyga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym Ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-7431/2007 i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodhie z obowiazujacymi
przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnodci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Whasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgoych z niniejszej Aprobaty Techniczne) ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewenlualne
naruszenie praw wylacznych | nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakasé materiatow skiadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
slosowaniem w budownictwic kurkéw kulowych Herkules typ V17 nalezy zamieszczaé informacje o
udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7431/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprabata Techniczna ITB AT-15-7431/2007 jesl wazna do 28 wrzesnia 2012r.

Wazrnost Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskadawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlang
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci tego
dokumeniu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N- 03010

PN-93/C-04607

PN-EN 1074-1:2002

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 12164:2002

PN-EN 12165:2001

PN-EN 13828:2005

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania | badania dotyczace
Jakosct wody

Armatura wodociggowa. Wymagania uiytkowe | badania
sprawdzajgce. Czesé 1. Wymagania ogdlne

Gwinly rurowe polgczeni ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Czesc 1; Gwinly stoZkowe zewnelrzne | gwinly walcowe
wewneirzne, Wyrmiary, lolerancie | oznaczenie

Mied? i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniemn na automaltach
MiedZ 1 stopy miedzi Material wsigpny obrobiony | nie obrobiony
plastycznie na odkuwki

Armatura w budynkach. Recznie otwierane | zamykane kurki killowe
ze stopow miedzi i stali nierdzewnegj do instalacii wodociggowych w
budynkach. Badania i wymagania

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Sprawozdanie Nr 18/W/GP-1/07 z badan laboratoryjnych kurkow kulowych HERKULES V17 w

zakresie wytrzymatosci hydrauliczne] i szczelnosci wewnetrznegj, wykonanych w Laboratorium

Badan Armatury Gazownicze] w Instytucie Nafty i Gazu, Krakéw, lipiec 2007,

2. Sprawozdanie Nr 1/DT/A-01/07 z badan laboratoryjnych kurkéw kulowych HERKULES V17,

wykonanych w Zakiadowym Laboratorium Armatury, Skawina, kwiecien 2007,

3. Sprawozdanie Nr 4/DT/A-04/07 z badah laboratoryjnych kurkow kulowych HERKULES V17,

wykananych w Zakiadowym Labaratorium Armatury, Skawina, lipiec 2007,

4 Atest Higieniczny Nr HEK/B/0149/01/2006 wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny, Warszawa,

20.02.2006 r.,

5. Wyniki analizy sktadu chemicznego mosigdzu (RR 190/2007), wykonane] w Hucie Metali

Miezelaznych SZ0PIENICE", Katowice, 10.05.2007 r.
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1 —nakrgtlka dzwigni ;| 2 — d?wignia jednoramienna; 3 - trzpien; 4 - diawik, § - uszceelnienia lrespienia
6 — podkladka; 7 — uszezelnignie kull, & — kula, 9, 10 — korpus

RYSUNKI

Rysunek1. Kurek kulowy Herkules typ V17

Wyrmiary kurka kulowego Herkules lyp V1

DM A B, mm C, mm O, mm E, mm
15 Rp ¥ B0 18 49 103

20 Rp ¥ 70 17.3 55 103

25 | Rp1 80 19.8 64 116 |
32 Rp 1 B9 20,2 71 1186

40 Rp 1 09 21,2 80 149

50 Rp 2 120 26 90 149




INSTYTUT NAFTY i GAZU PCA

OIL AND GAS INSTITUTE At
PL 31-503 Krakoéw, ul. Lubicz 25A

Tel. +48/12/ 4210033 Fax: +48/12/ 4210050 i:&:}

BIURO CERTYFIKACJI “wrrason

CERTIFICATION OFFICE AC 010

Tel. +48/12/ 4303864 www.inig.pl  e-mail: radwan@inig.pl

CERTYFIKAT ZGODNOSCI Nr 43/10

CERTIFICATE of CONFORMITY

Nazwa i adres producenta: FERRO S.A.
Name and address of producer: 32-050 Skawina ul.Przemyslowa 7

Miejsce produkgji: YUHUAN AMG JUST VALVE Co.Ltd
The plassal ponsion: Mechanical&Electrical Industrial Zone, Yuhuan, Zheijang, 317600 China
Nazwa wyrobu: Kurki kulowe

Name of product:

Typ (odmiany): G110
T (el DN15, 20, 25,32,40,50 MOP5 T2 (-20°C + 60°C)

Przeznaczenie wyrobu: do instalacji gazowych budynkéw
Intended use of product:

Wyrob speinia wymagania PN-EN 331:2005
zawarte w:

The product complies to

requirements specified in:

na podstawie raportu(éw) z badan: 3/GP-1/07
on the basis of test report(s):

Dokonano oceny zgodnosci wedtug Systemu 1
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)
Evaluation of conformity according to the system 1 was performed according to the directive from The Ministry of Infrastructure the day

11" of August 2004., Concerning the method of declaring conformity of construction products and the method of marking them with a
construction label.

Niniejszy certyfikat jest wazny od 20 czerwca 2010r i pozostaje wazny tak dtugo, dopoki
wazna jest specyfikacja techniczna, wyréb spetnia wymagania tej specyfikacji oraz nie ulegty istotnym zmianom:
wyrob, warunki i miejsce produkcji, a takze system ZKP.
This certificate is valid from 20 June 2010 and remains valid as | : Llle technical specification is valid, product meets the requirements of this|
technical specification and product, manufacturin, r‘cﬁti,dpg:p?‘be%Qstion place or FPC system are not modified significantly
I e
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KIEROWNIK
BIURA CERTYFIKACIJI

YIx iy

DYREKTOR
INSTYTUTU NAFTY I GAZU

Q
‘,& ey
iestaw Radwan dr hab.inz. Maria Ciechanowska

Krakéw, dmia 14 - 062010




INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7969/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U Nr 249/2004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

FERRO S. A.
ul. Przemystowa 7
32-050 Skawina

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Kurki kulowe FERRO

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zalaczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspélpracy z Gospodarkg

%Zobrowicz

Termin waznos$ci:
20 marca 2014 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 20 marca 2009 r

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7969/2009 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL
AT/2003-02-1332-01. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7969/2009 zawiera 34 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow
tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



